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1986 yilinda basladigimiz oluklu ve karton ambalaj ¢calismalari,sektorde yapilan islere katki
sunmak amaciyla,liretim 6ncesi ve sonrasinda kullanilacak makine ve yardimci ekipmanlarin
tedarigi,bunlarin kurulmasi,egitim ve servis hizmetleri ile devam etmektedir.

Uygun ve kaliteli hizmetin alinmasinda maksimum faydayi saglamak, miisterilerimizin (iretimde
kullanacaklari dogru makinelerin seciminde yardimci olmak,satin alinan makinelerin Tiirkiye'ye
gonderimi,kurulumu,egitim calismalari ve egitim sonrasi makine performansini takip etmek,ariza
durumlarinda servis hizmetlerimizi stiresiz ve sinirsiz sunmak éncelikli amaglarimizdir

MAKINELER VE HIZMETLER

Siz degerli musterilerimize sunabilecegimiz makine ve hizmetlerin ana basliklari.

o) - MATBAA VE KARTON AMBALAJ MAKINELERI
Q Bobin Ebatlama Makineleri
Q Varak Yaldiz Baski ve Gofraj Makineleri
UV Tam-Kismi Lak Makineleri
OPP Selofan Makineleri
Diz Kaliplt Kesim Makineleri
Karton ve Ondiile Sivama Makineleri
Pencere Kapama Makineleri
Katlama ve Yapistirma Makineleri
Tek-Cift Parca Yapistirma ve Dikis Makineleri

Diger Makineler : CTP, Giyotin, Prefeeder, Palet Cevirme , Kutu Kurma , Késebent , Palet Cemberleme,
Seperatér, Serigrafi, Numune Kutu Kesim , Bobin-Bobin Flekso Baski, Ayiklama Makineleri

- OLUKLU AMBALAJ MAKINELERI
Oluklu ve Ondiile Uretim Hatlari
Flekso Baski Makineleri ve In-Line Uretim Hatlari
Diiz Kalpli Kesim Makineleri
Katlama ve Yapistirma Makineleri
Kadit Uretim Hatlar: ve Otomasyon Sistemleri

0 - iKiINCi EL MAKINELER

Belirli dénemlerde portféyimuzde yer alan makinelerle ilgili ikinci el seceneklerini de siz dederli miisterilerimize
sunabilmekteyiz.

- KURULUM VE TEKNIK SERVIS HIZMETLERI

Q Portféyimizdeki makinelerin ve muadil diger makinelerin kurulum ve kurulum sonrasi teknik servis hizmetlerini
Q karsilayabilmekteyiz.

- YEDEK PARCA TEDARIK HiZMETLERI
D Portféyimizdeki ve muadil diger makinelerin yedek parca ihtiyaclarina ¢ézim sunabilmekteyiz.
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REFERANSLARIMIZ

Anil Kagitcilk Ambalaj A.S.

Ankutsan A.S.

Barem Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Burak Ambalaj San. Tic. A.S.

Camis Ambalaj San. A.S.

Canpak Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Duran Dogan Basim ve Ambalaj San. A.S.

Elif Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Gursa Oluklu Mukavva Amb. San. Tic. A.S.

Gediz Plastik A.S.

Hamle Matbaa San. Tic. A.S.

inova-Pak Oluklu Mukavva Kutu ve Matbaacilik San. ve Tic. A.S.
Kipas Kagit Sanayi Isletmeleri A.S.

Kilic Ambalaj ve Matbaacilik San. ve Tic. Ltd. Sti.
Kahramanmaras Kagit San. ve Tic. A.S.

Marmara Kagit ve Ambalaj San. ve Tic. A.S.

My Ajans - My Pack Oluklu Muk. ve Karton Amb. San. ve Tic. Ltd. Sti.
Omkasan Ofset Oluklu Mukavva Kutu Ambalaj San. ve Tic. Ltd. Sti.
Patrol Ambalaj Matbaacilik San. ve Tic. A.S.

Sentez Grup Ambalaj A.S.

Superpak Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Yikselis Etiket Ambalaj San. ve Tic. Ltd. Sti.



Q AOER  AOER PACKAGING MACHINERY

18 yillik bir ge¢mise sahip olan Ruian Aoer sirketi dliz kalip kesim ve varak yaldiz ekipmanlari lizerine uzmanlagmis is
ortagimizdir.Portfoylinde yar1 otomatik,tam otomatik ve ¢ift fonksiyonlu kesim makineleri bulunan Aoer miisterilerine 110 farkl ebat
makineyi sunabilmektedir.Msterilerden gelen talepleri kendi Ar-Ge departmanlarinin ¢alismalariyla birlestirerek, her gecen giin makine
teknolojisini bir (st seviyeye ¢ikarmay! basarmistir.Bugiin basta Asya olmak lizere Avrupa,Giiney Amerika,Kuzey Afrikada ki pek cok

lilkede Aoer makineleri ¢calismaktadir.

Otomatik Kesim Makineleri

Otomatik-Yari Otomatik Kesim Makineleri

« Cift Gzellikli makinelerimizin temel 6zellikleri otomatik makinelerle aymidir.

Agirlik ve makine ebatlarinda bazi farklliklar olabilmektedir.

* Bu modellerde de ayiklamali/ayiklamasiz tercihi yapilabilmektedir.

» Cift dzellikli kesim makinelerimiz de ikinci pozalamafkonveyér besleme

standart olarak gelmektedir.

» Cift dzellikli makinelerde operatérler isin durumuna gére makineyi otomatik
pozisyonda ve ya yan otomatik (elle besleme) pozisyonunda galistirabilirler.

* Bu makineler sadece listten beslemeli olarak tretilebilmektedir.
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* Otomatik kesim makinesi portféyimiizde 800,1080,1300,1500,
1650,1900 ve 2200 ebat alternatifleri mevcuttur.

* Makineler tercihe gore Ustten beslemeli,alttan cekisli olarak
tretilebilmektedir.

s Tercihe gore ayiklamali-ayiklamasiz,direkt besleme-konveyér
besleme (ikinci poza) olarakta tretimleri saglanabilmektedir.

* Makinelerde dzel bir islemden gegirilmis dékim demir
kullanilif(QTs500).Bu yuksek dayaniklilik ve asinmazlik ozelligi
saglar.

* Kesim kalibi ve plakalarin kolaylkla disan ¢ikartiip
déndiirilmesini saglayan sistem.

« Krank mili Gzel bir iglemden Feqirilml‘s Nikel-Krom-Molibden ve
Celik malzemelerinden Gretilir.

* Makinelerde Tayvan liretimi yliksek kalitede yipranmaya
dayanikli disliler kullanilir.

* Merkezi yaglama sistemi,yliksek hassasiyette 240 dereceli fasila
mekanizmasi,pnomatik kilit sistemi,yliksek hizl rotary joint,
otomatik basing ayar sistemi,cift tabaka tespit sistemi,5 set
sertlestirilmis ve ylksek dayamml titanyum-aluminyum alasimh
makas disleri,yiiksek kalite ve dayarimli makas zinciri.

s istenmesi halinde PVC,PP gibi plastik malzemelerin kesimini
kolaylastiran isitmali bigak 6zelligi makinelere ilave edilebilmektedir.

Yari Otomatik Kesim Makineleri

» Cift Gzellikli makinelerimizin temel 6zellikleri otomatik makinelerle
aynidir.Agirlik ve makine ebatlaninda bazi farkliliklar olabilmektedir.

* Bu modellerde de ayiklamali/ayiklamasiz tercihi yapilabilmektedir.

*Yan otomatik makinelerimizde direkt besleme/konveydr besleme
(ikinci pozalama) tercihi yapilabilmektedir.




Teknik Ozellikler 800 1080 1300 1500 1650 1900 2200

Maks. Tabaka Ebadi (mm) 820620 1080780 1320x980 15001100 1670x1210 1900x1600 2200x1600

Min. Tabaka Ebadi (mm) 340x280 400330 320%470 440x470 520x460 300x600 800x600

Maks. Kesim Ebadi (mm) 770%600 1075x770 1300x970 1490x1090 1650%1200 1880x1580 2180x1580

Kesim Hassasiyeti (mm) <101 <401 $$0.2 $40.2 $10.2 <403 <403

Maks. Kesim Basinci (T) 200 300 280 300 300 500 500

Maks. Kesim Hizi (adet/saat) 7000 7000 5000 4800 4500 4000 4000

Beyaz Karton (mm) 0.1-2 0.1-2 0.2-2 0.25-2 0.3-2 2

Oluklu Levha (mm) <4 <4 <8 <8 <9 <11 11

Agirlik (T) 8,5 14,5 17,8 19 23 45 52

Olguler (boyxenxykseklik) 4350x2200x2260 | 4880x2100x2350 | 6000x2350%2650 | 6500%2600x2850 | 7100x3000x2850 | 10000x3250%2800| 10000x3700x3000

Otomatik Varak Yaldiz Kesim Makineleri

Teknik Ozellikler 800 1080
Maks. Tabaka Ebadi (mm) 820x620 1080x780
Min. Tabaka Ebadi (mm) 340x280 400x%330
Maks. Kesim Ebadi (mm) 770%600 1075x770
Maks. Varak Yaldiz Ebadi (mm) 780x600 1060x760
Kesim Hassasiyeti (mm) £+0.1 £10.1
Varak Yaldiz Hassasiyeti (mm) <+0.125 <+0.125
Maks. Kesim Basinci (T) 200 300
Maks. Kesim Hizi (adet/saat) 7000 7000
Maks. Varak Yaldiz Hizi (adet/saat) 6500 6500
Maks. Yaldiz Bobin Capi (mm) 250 250
Beyaz Karton (mm) 0.1-2 0.1-2
Oluklu Levha (mm) <4 <4
Agirlik (T) 8,5 14,5
Olgiiler (boyxenxyikseklik) 5150x2200%2260 | 5600x2550%2600

Varak yaldiz kesim makinelerinde 800 ve 1080 olmak lizere iki farkli ebadimiz mevcuttur.

* Bu makinelerde de ayiklamali ve ya ayiklamasiz modeller tercih edilebilir.

»Yaldiz (initesi servo kontrolliidiir bu yaldiz beslemede hassasiyeti arttirir.

* Degerler makineye tablet bilgisayarindan girilir, makine otomatik optimizasyonu verilen degerlere gére saglar.

* Ayni anda gofraj,kesim varak yaldiz uygulamalari gerceklesebilir,

+1080TT model makine (yandaki resim) cift istasyonludur.

Manuel Pedal Kesim Makineleri

* Makineler Avrupa CE standartlarina uyumludur.
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* Pedal kesim makinelerimiz standart ve varak yaldiz olmak iizere tiptir.

« Standart serilerde ebatlar 750,930,1040,1100,1200,1300,1400,1500,1600,1800,2000,2200,2500,2800’d{ir

»Varak yaldiz serisinde ise ebatlar 930,1040,1100,1200,1300,1400,1500,1600"diir.

» Isitmali kesim secenegi mecuttur.




HRB PACK MACHINERY
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* v

Sivama makineleri treticimiz HRB-PACK MACHINERY 1999 yilinda kurulmustur.10.000 m2 alana sahip ,toplam 130
kisinin calistigi fabrikalarinda, misteri ihtiyaclarina en iyi sekilde cevap verebilecek kalite ve teknolojiye sahip
makinalar tretmektedirler. Avrupa, Asya, Giiney Amerika ve Ortadogu’daki pek ¢ok lilkede makinalari ¢alismaktadir.

G SERiSi OTOMATiK YUKSEK HIZLI SIVAMA MAKINALARI

Akill seri olarak tamimladigimiz G serisi sivama makineleri tam otomatik olup sadece tabaka 6l¢lleri dokunmatik ekrandan
girilip calistirildiginda tiim ayarlari kendisi otomatik yapar.

Son teknoloji elektrik kontrol sistemi ile ytiksek hiz (150 m/dk, 12.000 ad/saat).

Yiiksek hizin saglanabilmesi icin son teknoloji hassas pozalama sistemi.

Paslanmaz ¢elik tutkal merdanesinde tutkal tasma ve dokiilmelerini engelleyen koruma
Pozalamada sapmalari tespit eden otomatik takip sistemi.
Akilli hata gosterge ve tutkal yenileme-besleme sistemi.
Su sirkdlasyonlu temizlik sistemine sahip ondiile vakum ve aktarim tnitesi.
Servo sistem.

¢ Ozellikle kalin gramajli (350 gr ve lizeri) kartonun tek dalga ve ya ¢ift dalga
ondiile malzemeye sivama isi icin ideal bir makinedir.
* Servo sistem, yiiksek hiz ve hassasiyet.

HRB-1300A HREB-1600A

1500"1200mm

Maks. Tabaka Ebadi 1300*1200mm 1600*1250mm
Min. Tabaka Ebadi 400mm*400mm 400mm*400mm 400mm*400mm
Karton Kalnhdi 140-800g 140-800g 140-800g
Onddle Kalnhd 2/4 ply A/B/C/E/F Flute 2/4 ply A/B/C/E/F Flute 2/4 ply A/B/C/E/F Flute
Hiz 0-8000 adet/saat 0-8000 adet/saat 0-8000 adet/saat
Hassasiyet +1mm +1mm +1mm

Gug 14kw 14kw 14kw

Ebatlar 13.5m*2m*2.9m 13.5m*2.15m*2.9m 13.5m*2.3m*2.9m

OTOMATIK TOPLAMA UNITESI - FLIP FLOP DONDURME SISTEMI

Tek tusla kolayca kullanilabilen otomatik déndiirme toplama Unitesi.
Tabaka kalinligina gore toplanacak tabaka adedi belirlenebilir.

istif yiksekligi 1.6-1.8 metre arasi.
Maksimum hiz 10000 tabaka/saat.
Her marka sivama makinesine uygulanabilir.

Is,zaman ve alan tasarrufu saglar.

HRB-1450L

HRB-195

0L

Maks. Tabaka Ebadi 1500x1450(mm) 1700x1650(mm) 1950x1650(mm)
Min Tabaka Ebadi 500x470(mm) 500x470(mm) 600x600(mm)
Makine Ebadi 5350%2450x2910(mm) |  8405x3015x2727(mm) | 9375x3090x3110(mm)
Maks. Hiz 8500 ad/saat 8500 ad/saat 6500 ad/saat

Gl 7.5kw 8.8kw 10.8kw




FOUS=; HAOSHENG PRINTING MACHINERY

Ebatlama makineleri ireticimiz HAOSHENG firmasi 2002 yilinda Wenzhou bélgesinde faaliyetine baslamistir.2011 Eylil ayinda
Ulusal Yiksek Teknoloji Girisim lisansi almistir.

Haosheng ebatlama makineleri konusunda uzmanlasmis profesyonel bir tiretici konumundadir. ithalat-ihracat yetkilerine,
I1ISO9001:2000 kalite yénetim sistemi sertifikasyonuna ve Avrupa CE sertifikasyonuna sahiptir. Avrupa, Amerika, Ortadogu ve
Giineydogu Asya bélgelerinde yer alan pek gok (ilkeye ihracat yapilmistir. Ureticimiz yiiksek kaliteli ekipmanlari, giiglii teknik
altyapisi, tretim yonetimi, Ar-Ge ve satis-servis organizasyonu ile pazarda lider pozisyonda bir firmadir.

Uretilen makinelerde kendi bilgi birikimini Alman,ingiliz teknolojlerii ile birlestirerek, her tiirlii ihtiyaca cevap verebilecek nitelikte farkli
modeller sunabilmektedirler. Makine ebatlar 1400,1500,1700 ve 1900'dir.

HSC-SS Serisi:
Bu tam otomatik en (st seviye makinedir. Yiiksek hassasiyete sahip ift rotary bicakli bir modeldir. Opsiyonel olarak otomatik splicer, dilme ve diizeltme,
non-stop tabaka toplama, otomatik palet yerlestirme ve otomatik strec sistemleri de uygulanabilmektedir. 2 bobin ayagi bulunur.

HSC-S Pro Serisi:
2 bobin ayakli bu makine cift rotary bicakli sisteme sahiptir. HSC-S serisi makineye ilave olarak otomatik dilme ve diizeltme sistemi eklenmistir.

HSC-S Serisi:
Standart 2 bobinli ve cift rotary bicakli modeldir.

HSC-SS,S ve S Pro serisi makinelerde en iyi kalitede ithal parcalar kullanilmaktadir. Bu sayede makinelerde yiiksek hassasiyet ve iist seviye performans-verim
elde edilir. Dokunmatik ekran ile son derece kolay kullamm saglar.

HSC Serisi:
Bu modelde tek bigak sistemi yer almaktadir. 4 veya 6 bobin uygulanabilir. Tayvan ve ingiliz teknolojileri ile Giretilmistir.

HSC-A Serisi: )
Standart 2 bobinli ve tek bicakll modeldir. Tayvan ve Ingiliz teknolojileri ile tiretilmistir.

HSCJ Serisi: )
Standart tek bobinli ve tek bicaklh modeldir. Tayvan ve Ingiliz teknolojileri ile tiretilmistir.

HSC-S Pro
Kagit Kalinlig (gr) 150-1000 150-1000 150-1000 50-550 50-550 50-550
Kesim Hassasiyeti (1000mm boy) +0,15mm +0,15mm +0,15mm +0,3mm +0,3mm +0,3mm
Maksimum Kesim Hizi (metre) 300 m/dk 300 m/dk 300 m/dk 300 m/dk 300 m/dk 300 m/dk
Maksimum Kesim Hizi 400 kesim/dk 400 kesim/dk 400 kesim/dk 400 kesim/dk 300 kesim/dk 400 kesim/dk
Kesim Boylan (mm) 400-1850 400-1850 400-1850 400-1850 400-1850 400-1850
Maksimum Bobin Capi (mm) 1800 1800 1800 1800 1300 1800
Maksimum Kesim Genisligi (mm)|  1500/1700/1900 1500/1700/1900 1500/1700/1900 1400/1700/1900 1400/1700/1900 1400/1700/1900
Agirhik (kg) 21,23,25 21,23,25 21,23,25 11,13,15 10,13,15 10,13,15
Bobin Adedi 2 2 2 dveyab 2 1




WENHONG PRINTING MACHINERY

WENHONG MACHINERY

Is ortaklarimizdan Wenhong sirketi, 15 yili asan tecriibesi,dinya lideri konumundaki Japon ve Alman teknoloji iireticileri ve profesyonel

anlamda tniversitelerle yapmis oldugu isbirligi,sektérdeki lider konumda yer alan diinya ¢capinda 10.000'den fazla miisterisi ile baski sonrasi
makine ekipmanlari konusunda kendine énemli bir yer edinmistir.

Wenhong her gecen yil arastirma-gelistirme’ye yaptigi yatinmlarla makinelerini gelistirmekte,yeni modellerle misteri ihtiyaclarina cevap
vermektedir.Urettigi makinelerinde dlinya ¢capinda bilinen 6ncii markalari tercih eden Wenhong,dlinya ¢apinda kurdugu satis agi ile pek ¢ok
farkli lilkede faaliyet géstermektedir.

OTOMATIK PENCERE KAPAMA MAKINELERI

* Bumakine asetat ve ya kagit yapistinlabilecek her tiirlli kutu ile calisabilmektedir.

* Makinede kullarulan mekanik kam baglantt mekanizmasi ve aralikl tabaka besleme ozellikleri sayesinde her bir tabaka
diizgiin bir sekilde hareket eder.

* Farkli ebatlardaki tabakalar icin Tek-Cift tabaka kontrol sistemi.

*Yapistirmanin sorunsuz ve mitkemmel yapilabilmesi icin elektronik takip ve tespit sistemi.

* Asetat boyu ihtiyaglar dogrultusunda ayarlanabilir niteliktedir.

* Farkli kalinliklardaki tabakalarin diizgiin bir sekilde beslenip tasinabilmesi icin ayarlanabilir vakum aygits kullanilir.

*Yapistirma hassasiyetini arttirmak, bakimi kolaylastirmak ve aktanm parcalarimin araliklaninin toleransi igin dayanikh
zamanlayic kayig aktarimi.

* Makine ayarinin hizh yapilabilmesi ve kullanim kolayligin arttirici gelismis makine tasarimi.
+Kullanilabilen tabaka ebadi maksimumziox1100mm, minimum 100x8omm’dir.

* Asetat dlciileri minimum 50x30mm maksimum 520xg94omm’dir.Asetat
kalinhg ise 0,03-0,20 mm araliginda olabilir.

* Makinede karton ve ya E dalga oluklu tabaka kullanilabilmektedir.

* Makinemiz tekl ve ya ¢ift hat dzelliginde Uretilebilir.Cift hat oldugu zaman
cift tabaka cahstirmak miimkindiir.

*Boyu 330mm’den biiyiik ebat icin 150 adet/dk , 330mm’den kiglik ebatlar igin
300 adet/dk hiza sahiptir.Bu degerler cift hath makinede iki katina ¢ikmaktadir.

* Makinemizde Tayvan,Giiney Kore,Japonya,italya,Almanya ve Amerika’dan ithal
edilen parcalar kullanilir.

OTOMATIK KESIM MAKINELERI

*Wenhong otomatik kesim makineleri 1050,1180,1500 ve 1650 olmak lizere 4 grupta toplanmistir.Makine hizlar 5000 - 7500 adet/saat'e kadar farklilik gdstermektedir.
* Makinelerde Japonya,italya,Almanya, Tayvan,Giiney Kore ve Amerika’dan ithal edilen pargalar kullanilir.

*» Makineler tercih edilen yiiksek kalite parcalar,kesim tonaji,toplam agirhig1 ve dayanikh yapisiile kullanicisina uzun 6miirlii yliksek performans sunar.

* Makinelerde non-stop,konveydr besleme,tam ayiklama &zellikleri mevcuttur.

* Makineler tercihe gére listten besleme ve ya alttancekisli besleme tipinde Uretilebilir.Alttan ¢ekis 6zelliginde ise istenirse sun besleme ve ya 6 adet vakum emis bashkl besleme tercih edilebilir.
Bu 6zellik sayesinde levhalanin baskil yiizii hasar gérmeden en iikemmel sekilde makine icine tasinir. B

*6 adet vakum emis baslikl besleme Japon iretimi Gzel tasarim bir Gnitedir.

* Makine gikisi tercihe gore palet (izerine toplama ve ya konveydr cikis olabilmektedir.

OTOMATIK YUKSEK HIZLI KATLAMA VE YAPISTIRMA MAKINELERI

*Tam otomatik katlama ve yapistirma makinelerimiz Tayvan,Japonya,Giiney Kore,Avrupa ve Amerika'dan ithal edilen ve taninmig markalann pargalan ile dretilmistir.

* Bu makine grubunda yer alan makine modellerimiz ebatlarina gore 650.&‘.’u':vg‘E__'-!,'f -
1100,1450,1600 ve 1800 olarak alt grupta toplanir. -

* Makinelerin maksimum hizi 300 m/dk’dir.
) 2 L ==-“7¥

+lsin niteligine gdre sprey tutkal sistemi Y \ Vimond o
kullamlabilmektedir. i FA_’;

» Makinelerde tek yan yapigtirma,her iki yan yapistirma,dip yapistirma ve - ;
4-6 nokta yapistirma islemleri yapilabilir.

*650 ve 880 serileri kiigiik ebat oldugu icin sadece karton malzeme ile,1100 ve 1450 modellerimiz ise
kartonun yani sira E,B ve A dalga oluklu levhalarla  calisabilmektedir.



OTOMATIK CIFT PARCA KATLAMA VE YAPISTIRMA MAKINELERI

* Bu makine dzellikle biiyiik ebat iki parca baskili tabakalarin otomatik yapistinimast icin tasarlanmistir.

* Makine gelismis teknolojisi,stabil performansi,uyumiulugu ve yiiksek hassasiyetteki pozalama,hizalama ve kalibrasyon 6zelliklerine sahiptir.
*Servo motor ve bilgisayar kontrolii diinyanin en iyi elektrikli sensérleri ile saglanmaktadir.

*Yiiksek kalite Alman rotary enkoder ile her bir islemin zamaninda ve dogru yapilmas saglanir.

. giﬂ servolu pozalama konveydrii,elektronik takip,Alman rotary enkoder ile pozalama,Nordson sicak tutkal sistemleri sayesinde her tiir bliylik ebat isler y(ksek hiz ve
ogrulukta yapilabilmektedir.

* Maksimum sply (dopel) mukavvanin kullanilabildigi makinelerimizde opsiyonel olarak otomatik kanca ve 4-6 nokta kutu fonksiyonu ilave edilebilmektedir.

* Makineler istenmesi halinde dip yapistirma yapabilir.

* Makine ebatlanimiz 1800,2000,2400 ve 2800mm’dir.

» stenmesi durumunda makine ¢ikisinda adetli
toplama yapilabilmektedir.

* Makine hizi 300 m/dk’dir.Makinede karton,
karton-oluklu levha kullarlabilir.

OTOMATIK KARTON CANTA KATLAMA VE YAPISTIRMA MAKINESI
* Karton ¢anta katlama ve yapistirma makinemizde maksimum kutu ebadi 1200mm’dir.
* Makinede 200 gr'dan biiyiik karton,E dalga oluklu ve renkli baskill malzemeler kullanilabilir.

+Otomatik hizlanma 6zelliginde siirekli besleme ozelligi.

B ] [ T AT 380
* Makinede sadece karton ¢anta i¢in gegerli olan tutkallama tipi uygulanir. ) Al e x
1 X
J | B

« Amerikan Nordson soguk/sicak tutkal sistemi kullanilir. 1 | = R
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* Makinemizin iz maksimum 300 m/dk ve ya 4000-5000 adet/saat’tir. B ) O] N _| 20
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YUKSEK HIZLI SIVAMA VE FLIP FLOP (TOPLAMA) MAKINESI

» Yiiksek hizli sivama makinelerinde 1200x1500, 1200%1700,1400X1500,1400x1700 ve 1600x1700 ebatlarimiz mevcuttur,

* Makinelerin hizi 160 m{dk'dir.

» Tam otomatik bilgisayar kontrolliidiir, sadece tabaka ebatlan girilerek ayar yapilr.
* Pozalama bilgisayar tarafindan ayarlanir, 1svama hassasiyeti +/- tmm'dir.

* Alman tasanmi yiiksek hizl tistten besleme sistemi, servo kontrollii alt istasyon besleme ve pnématik iticiler.

* Makinelerde cift tabaka kontrolii,non stop ozelligi besleme hazirlik tiniteleri de uygulanabilmektedir. '




% XINXING MACHINERY

OPP film laminasyon (selefon) makineleri treticimiz Ruian Xinxing 20 yili askin tecriibesi ile, Gretiminde yiiksek kalite ve
teknolojiyi kullanarak, siki bir kalite kontrol ve gligli satis sonrasi destegi ile bugiin tim diinya’da 20’den fazla tilkede makineleri
calisan Cin’in en 6nemli Ureticilerinden biridir.4000 m2 kapali alanda 100’tn tzerinde personeli ile tiretim yapan Xinxing yilda
200 adet makine iretebilme kapasitesine sahiptir.

Temel olarak tabakadan tabakaya ve bobinden bobine, yari otomatik ve tam otomatik, su bazl ve ya termal, yiiksek ve ya
orta hizda makineler tretmekte olan Xinxing, 1080x1000mm standart ebattan baglayarak maksimum 1450x1700mm
ebada kadar misteri isteklerine 6zel ebatlar tretebilmektedir.

Yiiksek hizli makinelerde maksimum hiz 105 m/dk, ekonomik modellerde ise bu deger 85 m/dk'dir.

Musteri taleplerine gére makinelere opsiyonel olarak ugan bigak, sicak bigak, toz alma tnitesi, corona linitesi, embossing
tinitesi ve pencere laminasyon {nitesi de uygulanabilmektedir.

Su bazh OPP film laminasyon Termal OPP film laminasyon

é' SHENGSHUN MACHINERY
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BHENDSHU

Kismi ve tam UV lak makineleri dreticimiz Guangzhou Shengshun Machinery, yiiksek kalite ve teknolojisi ile bu alandaki
lider firmalardan bir tanesidir. Uretimlerinde 730x1040mm,920x1280mm, 1100x1450mm ve 1300x1650mm ebatlarinda
makineler mevcuttur. Makinelerin hiz dederleri ebatlara gére 5000 — 8000 tabaka/saat araligindadir.

Opsiyonel olarak seramik merdane,doctor blade,non-stop besleme ve ¢ikis Uniteleri de makinelere uygulanabilmektedir.




BT ESTAR PACKAGING MACHINERY

Uzmanhgi katlama-yapistirma ve dikis makineleri olan is ortagimiz Estar Pack, 15 yildan daha fazla bir tecriibeye sahip
olup,Cin'in bu konudaki en eski ve ilk tireticisidir.Bu alandaki bilgi birikimi,teknolojisi ve tstiin servis hizmeti ile musterilerinin
ihtiyaclarini karsilayacak ytiksek kalitede makineler liretmektedir.

Bugtine kadar Ttirkiye de dahil olmak lizere tiim diinyaya 400 adet (izerinde makine satisi yapmustir.

SP-GZD Serisi Otomatik Katlama Yapistirma ve Dikis Makinesi n

*Yiiksek hizl tam otomatik katlama-yapistirma ve dikis yapabilen =
bu makine son derece gelismis teknolojisi ile pazardaki en = [ it
basarili makine olmustur. \ i §

* Makinede iste%e bagl olarak yapistirma ve ya dikis yapilabilir.

* Gelismis teknolojisi,essiz tasanimi ve yapisal avantajlanyla karton levhalarin
katlama hassasiyetini en milkemmel noktaya tagr.

* Nihai Girlinlin uygunlugunu ve kalitesini arttiran tam kontrol mekanizmasina sahiptir.

» Kullamim kolay,is degisimi ve ayar son derece hizlidir.

* Makine toplamda besleme,pilyaj,katlama,bastirma-birlestirme,diizeltme,dikis ve toplama
olmak iizere 7 Uniteden olusur.

* Tiim makine PLC tarafindan kontrol edilir. Toplamada miktar ve zaman ayan da yapilabilmektedir.

* Makinede glivenligi saglayan cihazlar kullamlmistir,herhangi bir hatal kullanimda otomatik
alarm sistemni devreye girer.

* Makinede B,E,AB doppel malzemeler (3 ve 5 katman) kullanilabilir.

* Yapistirma i¢in tutkal diski kullamimistir,

* Dikis hizi 1100 dikis/dakika,dikis mesafesi gomm-100mm arasindadir.

* Makine ebatlarimiz 2400, 2800, 3200,3600,4000,4200 ve 4500 mm'dir.

* Makine kablosuz uzaktan kumanda ile kolaylikla yonetilebilmektedir.

SP-ZD Serisi Otomatik Katlama Yapistirma Makinesi

* Bu modelde dikis Unitesi bulunmamaktadir.
* Makine sadece katlama ve yapistirma islemini yapar.

Ca mevcuttur.Bu Unite sayesinde biiylk ebat kalin mukavva levhalar en
- diizg(in sekilde katlanir ve yapistinlir.

3 .‘1‘ »GZD serisindeki gibi besleme Uinitesinden hemen sonra pilyaj tinitesi
| f
.

SP-ZDJ Serisi Otomatik Katlama Yapistirma Makinesi

2D serisi daha basit ve daha ekonomik bir makinedir.
*Katlama ve toplama tniteleri GZD'ye gére daha farkhdir.

» Dikis iglemni sonrasi kutunun déndiirme islemini yapan inite bu makine de
mevcut degildir,

* Yatinm maliyeti disiktir, izl is degisimi 6zelligi ile is verimliligi yiksektir.

*1800,2200,2400mm ebadinda modeller mevcuttur.




KESHENGLONG CARTON MACHINERY

keshenglong SHINKO

Flekso baski makinelerinde ki is ortagimiz Keshenglong ,Cin’in oluklu ambalaj makineleri tireticileri arasinda lider konumdaki sirketlerinden
biridir.Firmamiz 6zellikle mukavva baski ve ambalaj makineleri tizerine uzmanlasmistir.Kendi biinyesinde yer alan teknoloji ar-ge,par¢a
isleme,makine montaj,satis sonrasi servis hizmetleri ile miisterilerine en iyi kalite ve teknolojideki makineleri sunmayi prensip
edinmistir.Avrupada,Kuzey ve Gliney Amerikada,Avustralyada,Asyada,Afriakda ve Orta Doguda 70’ten fazla iilkede makineleri calisan
Keshenlong kazandig 6diillerle de basarisini taglandirmistir.Son olarak Japon Shinko firmasini da satin alarak tiretim departmanini ve (irtin
yelpazesini genisletmistir.

Shinko Super Alpha Servo Sistem Tam Otomatik Flekso Baski Makinesi

#1931 yilinda kurulan Shinko Machine Co., Ltd. sabit tniteli inline (katlama-yapistirma) flekso baski oluklu kutu tiretim makinesinde diinyadaki éncii ve en iyi
tireticilerinden biri olmustur.

» Sabit diniteli, tam servo kontrollii, akilli FFG (inline katlama- yapistirma) oluklu kutu makinesi tiretiminde uzmanlasan Shinko, Japonya'da 400'den fazla, 76'si
yurtdisinda olmak tzere tiim diinyada 500'den fazla FFG kutu yapma makinesi satmistir.

» Shinko flekso baski makinelerinin isletme maliyeti, enerji tasarrufu sistemi sayesinde,rakiplerine gére %40-50 oraninda daha azdir.Ortalama 130-140kw.
»Yiiksek baski kalitesi ve hassasiyeti icin her bir {initede bagimsiz servo motorlar kullanilmistir.
« Diistik tirajli islerde dahi is degistirme siiresi sadece iki dakika gibi kisa bir stirede yapilabilir.

*Shinko’nun 40 yillik tecriibesi ile gelistirdigi patentli bilgisayar tasariml katlama makara sitemi yiiksek hassasiyette katlama performansi saglamaktadir.

* Coklu tasiyici kayis sistemi ile kayis degisimi daha ucuz ve ¢ok daha hizl yapilabilmektedir.

Teknik Ozellikler
Jimi 330 frii 330 sh L 300 i 0 frmi

Maks. Makine Hizi 350

Pk ::;:;. 227 B80mm x 2000mm BB0mm x 2500mm 10502500 1210mmx 2700mm  1210mm x 3000mm
Mh'fni‘:; Z0mmx 69%5mm  230mmx 6%mm  260mmx 755mm  290mmx T75mm  290mmx T75mm
Skip Feeding Ebadi  1150mm x 1900mm )20 2500mm  14SOmmx Z700mm  14S0mmx 3000mm
Min. '2:::]5005 330mm 330mm 260mm 360mm 360mm
“ﬁ:.;‘:;;ﬂ 880mm*1100mm  880mm*1100mm  1050mm*1300mm  1210mm*1600mm  1210mm*1600mm
Mhl‘t‘rl!nul 20mm*600mm  230mm'600mm  260mm*ES0mMm  290mm*650mm  290mm*ES0mm

Maks. Baslo Alam  B20mm x 2000mm 820mm x 2000mm 1020mm x 2400mm  1100mm x 2600mm  1100mm x 2800mm

Maks. Klige Boyu BB0mm BB0mm 1075mm 1210mm 1210mm
Kilavuz Birlegtirme Eni 3Smm 35mm 35mm 35mm 35mm
Min. Kutu Yiskseldigi S0mm 50mm 50mm 50mm 50mm
Gilg Gereksinimi (kw) 120 120 130 140 140

K8 Bilgisayarl Disli Sistem Flekso Baski Slotter Rotary Kesim Makinesi (Fiks tip/Sabit Uniteli)

» Bu makine yiiksek hiz,otomatik kontrol ve hizl is degisimi avatajlar ile
yiiksek giivenlik ve dayaniklilik standartlarina gére tasarlanip
dretilmistir.

» Yiiksek kaliteli malzemelerle tiretilmis olan bu makinenin tim elektronik
ve pnématik parcalari Avrupa CE standartlarina uygundur.

« Sanziman dislisi yiksek oranda sertlestirilmistir.60 (HRC)'dan fazla.
*Vakum transfer sistemi tiim Gnitelere uygulanabilir.

» Siki baglantili genisleme setleri sayesinde saft yipranmasi
azaltilir,makinenin hassasiyeti uzun dénem kullamiminda bile bozulmaz.

* Dokunmatik ekranli PLC kontrol sistemi
* Hafizaya is kaydetme olanag ve hizli is degisimi.

+ Uretim esnasinda is degistirebilme.

+ Uretim yénetimine uygunluk saglar.



K7 Bilgisayarh Flekso Baski Slotter Rotary Kesim Makinesi (Hareketli tip/Alttan Baski)

* Bu makine yiiksek huz,otomatik kontrol ve hizli is degisimi avatajlari ile yiiksek glivenlik ve dayaniklilik standartlarina gére tasarlanip Gretilmistir.

+Yiiksek kaliteli malzemelerle tiretilmis olan bu makinenin tiim elektronik ve pnématik par¢alari
Avrupa CE standartlarina uygundur.

» Sanziman dilisi yliksek oranda sertlestirilmistir.60 (HRC)'dan fazla.
*Vakum transfer sistemi tiim Gnitelere uygulanabilir.

» Silindir ve merdaneler arasindaki mesafeler bilgisayar ve ya motorla
kontrol edilmektedir.

«Siki baglantili genisleme setleri sayesinde saft yipranmasi azaltilir
,makinenin hassasiyeti uzun dénem kullaniminda bile bozulmaz.

* Tiim silindir ve merdaneler krom kapli ve ideal sertlikte tretilmistir.
* Dokunmatik ekranl PLC kontrol sistemi.
* Hafizaya is kaydetme olanag ve hizliis degisimi.

» Uretim yénetimine uygunluk saglar.

K7 Teknik Grellikler 900=2000 9002400 12002000 1200=2400 16002800 1600=3600
Maks. mekanik hiz{adet/dk) 360 300 250 250 200 150

Maks. besleme ebadi( 860=2000 880=2400 1180=2000 1180%2400 1570=2800 1570%3600
Min. besieme ebadiimm) 300650 300x650 350=750 350750 450=850 450+850
Skip feading{mm) 11002000 1100=2400 15002000 1500=2400 19002800 19003600
Maks. bask alanimm) B800x2000 800=2400 1150=2000 1150=2400 15402800 1540%3600
Bash plakasi kalin ) 12 72 12 72 12 12

Min slotting f ) slotting tip Limm) | 240x80x240%60 | 240~80=x240x80 | 250x00=250<00 | 250=90x250x90 | 260x100=260+100 | 260=100%260~100
Maks. tabaka kalinhiy 12 12 12 12 12 12
Ocler{LxW=H){mm) 11659=4240=3200 | 11659=4240%3200 | 13015%4800=3500 | 13015x4800=3500 | 14021=5220=3500 | 14021%6119=3500

K6 Bilgisayarl Flekso Baski Slotter
Rotary Kesim Makinesi
(Hareketli tip)

*Bu makine yiiksek hiz,otomatik kontrol ve hizh is degisimi avatajlan ile yiiksek
giivenlik ve dayaniklillk standartlanna gére tasarlanip Gretilmistir.

* Yiiksek kaliteli malzemelerle Gretilmis olan bu makinenin tiim
elektronik ve pnmatik parcalan Avrupa CE standartlanina uygundur.

*Sanziman diglisi yiiksek oranda sertlestirilmistir.60 (HRC)'dan fazla.

+Silindir ve merdaneler arasindaki mesafeler bilgisayar ve ya motorla kontrol edilmektedir.

»akum transfer sistemi tiim Unitelere urgulanabilir_ K6 Teknik Ozellikler 900=2000 1200=2400 1400=2400 1600=2800
Maks. mekanik ) 350 280 280 280 250
*Siki baglantil genigleme setleri sayesinde saft yipranmasi azaltilr, Waks besleme ebadiimm) 880%2000 1180%2000 1180%2400 1380=2400 1570%2800
makinenin hassasiyeti uzun donem kullaniminda bile bozulmaz. i esieme ebadimm) 007650 0750 0150 280750 450°850
«Tum silindir ve merdaneler krom kapli ve ideal sertlkte tretilmistir, <2 eedna(mm) 14002000 2520 AR 00574 02000
Maks. bask ) 800%2000 1150%2000 1150%2400 1320%2400 1540%2800
*» Dokunmatik ekranli PLC kontrol sistemi Bask plakas! 2 T2 12 72 72
Min.sotting f slotting tip L{mm) 240=80=240x80 | 250x00x250=90 | 250x90x250x80 | 260=90x260=90 | 260=100x260x100
. Haﬂzaya is kaydetrne olanagl ve hizl is degi;imi. Maks. slot derinligi(mm) 250 1320 320 120 560
. " Maks. tabaka kalinhd 12 12 12 12 12
Ureti et luk saglar. =
Horem yonetimine Uygunluk sagiar Olgtier{LxWxH){mm) 11550%4240%3200 | 13015%4800%3500 | 13015%4800<3500 | 13570%4820+3500 | 140215220%3500

K1 Jumbo Ebat Bilgisayarli Flekso Baski Slotter Rotary Kesim Makinesi (Hareketli tip)

*Bu makine yiiksek hiz,otomatik kontrol ve hizliis degisimi avatajlari ile yiiksek
giivenlik ve dayaniklilik standartlarina gére tasarlanip Gretilmistir.

*Yiiksek kaliteli malzemelerle Giretilmis olan bu makinenin tim elektronik ve
pnomatik parcalan Avrupa CE standartlarina uygundur.

H

a *Sanziman dislisi yiiksek oranda sertlestirilmistir.60 (HRC)'dan fazla.

*Siki baglantili genisleme setleri sayesinde saft yipranmasi azaltilir,makinenin

- = hassasiyeti uzun dénem kullaniminda bile bozulmaz.

' Dl s menaneler ko kaphve Rl setikee et

*Tlim silindir ve merdaneler krom kapli ve ideal sertlikte Gretilmistir.

| Sl ™ ’ :
* Dokunmatik ekranli PLC kontrol sisterni
LT *Hafizaya is kaydetme olanag ve hizli is degisimi.
WK1 Teknik Ozellikler 1600x3600 16004200 1600=5300 2200~3600 2200+4200 2200=5300 2600~3600 2600=4200 2600+5300
Maks. mekanik hiz{adet/dk) 120 120 100 100 100 80 80 80 80
Waks. besleme ebadi(mm) 1570%3600 1570%4200 1570%5000 21003600 2100=4200 2100=5000 2600x3600 2600=4200 25005000
Min. besleme ebadijmm) 420%750 420=900 420900 550x900 550x900 550=900 650300 650<000 650000
Maks. bask alanimm) 15403600 1540=4200 1540x5000 2080=3600 20804200 2080=5000 2480=3600 2480=4200 2480=5000
Basha plakast kalinbgs(mm) 72 12 72 72 72 12 72 12 72
Min slotting mesafesiimm) siofting tip Limm) | 260x00=260=30 | 260<90x260<90 330%110=330x110 | 330=110x330«110 | 330x110x330=110 | 360x110x360<110 | 360=110=360=110 | 360x110x360x110
Maks. st derinfifi{mm) 560 560 560 750 750 750 850 850 850
Maks. tabaka kalinkgp(mm) 12 12 12 12 12 12 12 12 12
Agrik (kg) 46000 58000 65000 72500 78500 85000 79500 85500 97500
* Olgiler({LxWaxH)(mm) 19B52x6670x2700 | 19852x7270x2700 | 13852x8070x2700 | 21173x6670x2800 | 21173x7270x2800 | 21173x8070x2800 | 21173x6670x3000 | 21173x7270x3000 | 21173x8070x3000




KL Bilgisayarh Flekso Baski Slotter Rotary Kesim In-Line Katlama Yapistirma Hatlari

*Tercihe gore yukanida yer alan K9,K8,K7 ve K6 model flekso baski makineleri otomatik katlama ve yapistirma sistemi ile beraber In-line bir hat olarak
iretilebilmektedir.

« Opsiyonel olarak bu hatlarla beraber Otomatik Toplama,Bantlama,Paletizer ve Pre-Feeder (initeleri de eklenebilir.

*Yiiksek kaliteli malzemelerle iiretilmis olan bu makinenin tim elektronik ve pnématik parcalar Avrupa CE standartlarina uygundur.
s Tercihe gore fiks ve ya hareketli tip makineler bu hatlarda kullanilabilir.Her bir Ginite vakum transfer sistemine sahiptir.

*Servo sistem makinelerde Alman Siemens marka yiiksek kalite servo kullanilmistir.

#Tutkal tinitesi Amerikan VALCO marka yiiksek hizl otomatik sensérlii sprey tutkal sistemi ile calismaktadir.

KL Bilgisayarh Flekso Baski Inline Diiz Kalip Kesim Makinesi (AlttanBaski)

« Yiiksek kaliteli malzemelerle tiretilmis olan bu makinenin tiim elektronik ve pnématik parcalari Avrupa CE standartlarina uygundur.
* Merkezi bilgisayar kontrolii ile is kaydetme ve hizli is degisimi.

* Kambur levhalarin diizgiin beslenebilmesi igin her baski (initesinde vakum transfer sistemi.

* Ana disliler en iyi kalite celik malzemeden imal edilmistir.

* Tiim dlciiler bilgisayar tarafindan ayarlanir.
* Cift glivenlik sistemi.

« Opsiyonel vibrasyon sistemi.

Teknik Ozellikler 1200x2000

Maks. mekanik hiz(adet/dk) 5000
Maks. besleme ebadi(mm) 1180=2000
Min. besleme ebadi(mm) 350=700
Skip feeding(mm) 1500x2000
Maks. bask alami{mm) 1150=2000
|Baski plakasi kalinigi(mm) 72

Diger Yardimci Makineler

L

Otomatik sayach toplama (Counter Stacker) iinitesi Otomatik PE baglama makinesi Vibrasyon ayiklama iinitesi



WestERIver WESTRIVER PACKAGING MACHINERY

Ondiile ve Oluklu makineleri lireticimiz olan Guangdong Zhaoqing WESTRIVER sirketi 1954 yilinda kurulmustur.Cin'in ilk oluklu
makine Uireticisidir. 1978 yilinda ilk yar1 otomatik sinil‘ facer makinesini liretmis ardindan oluklu hatlarinin otomasyonu konusunda da
faaliyetlerine devam etmistir. 1999 yilindan itibaren bir Alman firma ile is ortakhigina baslamistir.

Bugtin qiir?/amn pek cok lilkesinde calismakta olan farkli Gretim hatlari, Westriver'in gelismis mihendislik ve tasarim kabiliyetleriyle
uretilmis olup,msterilerinin ihtiyaclarina cevap verebilecek nitelikteki kaliteye sahiptir.

Westriver ozellikle Asya pazarinda Alman BHS'in 2500 ebat (iretim hatlarindaki is ortagidir.

Tek tek oluklu makineleri ve tretim hatlarinin yani sira,anahtar teslim tam otomasyon fabrika kurulumu da gerceklestirebilmektedir.
Firmamiz yine mlisteri talepleri dogrultusunda In-Line sistemler liretebilmektedir.

Bobin Ayaklari (Mill Roll Stand)

Mekanik Bobin Ayaklari Hidrolik Bobin Ayaklar
« Uretim sirasinda,kagidi biten bobin yerine yenisini devreye alir. Uret‘:m sirasinda,kagidi biten bobin yerine yenisini devreye ahr.. . o
L . . - . *Bobin ayaginin yukari-asag hareket eden kollari 125mm ¢apli hidrolik basing yagh silindirler
* Stkma,kaldirma ve ya indirme,enine hareket ettirme elektrikli hareket saglayici ile yapilir. ; 3 e Soite
B tarafindan,enine hareket eden kelepge ise 63mm ¢apli hidrolik basing yagl silindir tarafindan
* Uretimi durdurmaksizin doldurulup bosaltilabilir. kontrol edilir

* Pnomatik ve ya manuel frenli olabilir.
* Fiks/sabit tip ve genisleyebilir tip alternatifleri.

» Uretimi durdurmaksizin doldurulup bosaltilabilir.

* Pnématik kontrollil germe ayar,ABS fren,itme kontrol sistemi.
» Maks. Bobin ¢ap fhisoomm, maks. Bobin genisligi 1400mm-180omm,glic 8.4kw » Fiks/sabit tip ve genisleyebilir tip alternatifleri.

* Maks. Bobin ¢ap F1s00mm , maks. Bobin genisligi 1200mm-2800mm,giic 4kw

Otomatik Ekleyici (Auto Splicer)

* Serbest ¢ift merdane yapisi ekleme isleminin daha diizglin yapilir.

» Etkili ekleme islemi, kagit kilavuzunun her zaman son derece rahat ve dogru
bir sekilde calismasini saglar.

» Cift merdane basinci ile gerceklesen essiz birlestirme yontemi.Disiik kalite
kagitlarda dahi en iyl birlestirmeyi saglar ve ekleme bagarisini arttirir.

*%99’un lzerinde istikrarl ekleme islemi.

+Yerel ag aracihig ile mevcut Gretim yénetim sistemine baglant yapabilme.

On Isitici/On Hazirlayici
(Pre-Heater/Pre-Conditioner)

«Ham kagdin ve ya oluklu kagidinin isitiimas: ve kagidin neminin kontrol
edilmesi islemini yapar.

* Miisteri tercihine gore otomatik ve ya elektrikli kontrol tipte kullanilabilir.

*Fisk/sabit ve ya déner silindir tercihi yapilabilir.

* Gelismis yuvarlak kapatma tasarimi kagidin sicakhigini esit olarak tutar.

*Isitma silindir ¢aplan B600-goo-110omm’dir.

* Genislik dlclileri 1200-1400-1600-1800-2000-2200-2500-2800mm

*» Onisitma merdanesi sicaklik ayar arali 60-280C°

+Ozel bir piiskiirtiicii le kagidin nemliligi kontrol edilebilir.

« Coklu énisitic kullarmmi midmkiin,




Single Facer
DW Single Facer

*Orta ve yilksek hizli Giretim hatlarinda kullanilir.
* Harici vakum sistemi.
# Elektrikli tutkal kalinlik ayan ve dijital ekranda gériintiileme.
* Otomatik tutkal déngii sistemi.
* Buhar ve ya LPG gaz ile ¢alisabilme.
*Valslerde dzel 1sil islem celik kaplama kullanilmistir.
Sertlik derecesi SH75'in Uzerine glkmaktadir.
* Kagit nemlendirici piiskiirtme sistemi ilave edilebilir.
* Maks. Bobin ¢apt 1500mm , bobin eni 1200-2800mm olabilir.

D Single Facer - Fiks Tip

*Orta ve yiiksek hizl tiretim hatlarinda kullanilir.

* Dahili vakum sistemi.

* Elektrikli tutkal kalinlik ayan ve dijital ekranda goriintiileme.

*Vals ¢aplan 310mm,320mm,360mm,430mm.

*48CrMo gelik kaplama valsler.Isiya dayanikli,krom kapmala,ylizey sertligi HS80'in (izeirnde.
*Silindir ve valslerin tim ¢alisma yGzeyleri parlatilmig ve sert krom ile kaplanmugtir,

* Kagit kopmalanim tespit eden kizilGtesi detektdr.

* Maksimum hiz 100-250 metre/dk , Ebatlar 1200mm-2800mm.

* Dalga tipleri A,B,C,E,F,BC

DK/DKA Single Facer - Kaset Tip

*Orta ve yiiksek hizh Gretim hatlannda kullanilir,
* Dahili vakum sistemi. »Elektrikli tutkal kalinlik ayan ve dijital ekranda gériintiileme.
*Vals ¢aplan 310mm,320mm,360mm,430mm. «Dalga tipleri A,B,C,E,F,BC
* 48CrMo celik kaplama valsler.lsiya dayanikh,krom kapmala,ylizey sertligi HS80'in (izeirnde.
#Silindir ve valslerin tiim galisma yiizeyleri parlatilmis ve sert krom ile kaplanmigtir.
* Kagit kopmalanim tespit eden kizilGtesi detektar.

* Maksimum hiz 100-250 metre/dk , Ebatlar 1200mm-28c0mm.

DS Single Facer - Tam Otomatik Hizl Vals Degisimli

+Tiim makine bir bilgisayar tarafindan kontrol edilir ve iki cift vals ile donatilmistir,bu sayede
makine huzh degisimli coklu dalga dzelligine sahip olur. 3.

+Valsleri disan glkartip ayn ayn degistirmeye gerek yoktur.Bu metod ile yiiksek dretim
verimliligi saglanir.Tim degisim islemi yalmzca 5 dakika siirer.

* Makine hidrolik kontrol teknigi kullanarak dalganin yiksek hizda ayarlanmasini ve tutkalin
milkemmel bir sekilde uygulanmasini saglar.

*Vals disli kavrama kullanarak bagimsiz aktanma olanak saglar.Kilitleme mekanizmasina
gerek yoktur.

* Makine (i nokta dogrudan tahrik kullandig icin orta ve yliksek hizdaki tiretimlere son
derece uygundur.300 metre/dk hizlara rahatlikla ulasabilir.

*Valsler Gzel kaplama gelikten dretilmistir ve ebatlan 320-360-430 mm olabilir.Valslere
151l islern uygulanir ve yiizeyleri sert krom ve ya tungsten karbiir ile kaplanir.

* Makine kizilétesi kinlma sensdriine sahiptir.Bu sensdr kagit kinlmalanm otomatik olarak
tespit eder.Kagitta kinlma oldugunda basing valsi ve tutkal plakas: devre digi kalir,

*Ebat kontrolii elektrikli ve otomatiktir.Otomatik segildiginde makine diretim hizinin
degisimine bagl olarak ebadi enkoder ve PLC ile ayarlar.



Koprii (Span Bridge)

Vakumlu Kagit Gerdirme Aygiti

*Bu cihaz liretim hattimin kdpril béliimiine kagidin cekilmesi iglemi icin yerlestirilir.
* Frekans degisimi vakumun degisimine gére ayarlanir.

*Kagit hizalanmas! elektrikli hareket kontrolérii tarafindan kontrol edilir.

* Geniglik &lgisti 1200-2800mm.

Otomatik Gergi Kontrolii ve Otomatik Sapma Diizenleyici Sistem

*Bu sistem oluklu Gretim hattinin konveyér koprii kismmina uygulanir,

+ Tam otomatik gergi kontrolii ve otomatik sapma diizenleyici sistemi oluklu kagidindaki
her bir katmani otomatik olarak diizenler ve hizalar.
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stifleyici Kontrol Cihazi

*Single IFar.:-:r ile Double Facer hizlar PLC tarafindan otomatik olarak tespit edilip ayarlanir
ve esitlenir.

*Bu kzgldm yukariya taginmasini diizgiin bir hale getirirken,kagitaki buharlagma ve
formasyonu da iyilestirir.Ayrica fireyi de azaltmis olur.

» Uretimdeki farkli kagitlar icin tekli,ikili,(cli katmanlar tercih edilebilir.

* Kagit eni ve enine hareket elektrikli hareket diizenleyiciile ayarlanir.

+ Kagidin gerginligi vakum ile ayarlamip kontrol edilir.

*2 ayn kontrol paneli ile tim bu islemler hem kdpriden hem de képriinin altindan
kontrol edilebilir.

+Her iki yanda giivenlik ¢itleri ve merdiven bulunur,

Tutkal Makinesi (Glue Machine)
(tek katman,¢ift katman,iiclii katman)

»Tutkal besleme valsi sert krom kapli ve yiizeyi 6zel bir elek seklindedir.

*Baski valsi yukarr-agal hareketi pnomatik olarak yapar.
* Tutkal kalinlig manuel ve ya otomatik olarak kontrol edilebilir.

« Tutkal islemini hizlandiran 6n hazirlayia.

*Her bir tutkal merdanesi ayri transformatdr motorlar tarafindan kontrol edilir. T
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Tam Otomatik Akilli Piiskiirtme Sistemi

*Giinlimiizde oluklu levha endiistrisinde rekabetin giin gectikce yogunlasmasi,oluklu lireticilerinin oluklu levha kalitesi problemi ile basa ¢ikmalanm gerekli kilmistir.
*+Levha kalitesini kagit kalitesi,tutkal sicaklik,makine kalitesi,operasyon ve diger detaylar etkiler.

# Akilli piiskiirtme sistemi hatta kurulduktan sonra kagit bobininin nemi efektif bir bicimde artar.

*Ra; In yapisma za' i1 ve kamburlasma gibi kagit Gzerinde esit olmayan nemden kaynakli problemler erlir.soylece levha itesi de artar.
Kagidin yapisma zayiflig ve kamburlasma gibi kagit iizerinde esit olmay den kaynakl problemler giderilir,Boylece levha kalitesi d

+ Bu otomatik sistem piiskiirtme miktanim mevcut kagit bobininin nemlilik oranina gére kontrol eder.

« Uretim hiz: degistiginde piiskiirtme basincini ve miktarini kontrol eder.Uretimdeki kagit eni degistiginde piskiirtme alanini kontrol eder.Ayrica bu kontroller manuel olarak da yapilabilmektedir.




Double Facer

« Yapistirma islemi tamamlanarak olusturulan ondiileler bu makinede yapistinhp .
pres yapildiktan sonra isitilarak 3ply-4ply-5ply ve 7ply cok katmanl oluklu formuna déniisiir. gy

* Makine 1sitma ve sofutma pres merdaneleri,hidrolik asansir aygiti,ana siiriicii,buhar isitma 1
ve yogusma suyu bosaltma borulanndan olugur.

*Farkl tretim hizlarina géire 8,1,15,18,21 ve 24 adet 1sitma plakasi kullamlabilir,
Isitma plakasai 16ommx6oomm ebadindadir.

* Ust pamuk kayisi otomatik diizenleme ve temizleme ézelliginde tercih edilebilir.
* Maksimum hiz 180-300 metrefdk'dir.

* En dlciisii 1200-2800mm'dir,

Servo Kontrollii is Degisimi Fire Kesici _ " ==
(Rotary Shearer) — |

*Siemens servo kontol.

* Bu makine lretim hattimin verimliligi icin
gereklidir.Temel islevi atik kagidi son kismindan

idir bu sayede is degisimi tretim durmaksizin
devam edebilir.

* Mevcut dretim yonetim sistemine baglanabilir. Yiksek
hizli Gretim hattinda durmaksizin is degisimine olanak
saglar.

Bilgisayar Kontrollii Dilme Makinesi (Slitter Scorer)

+ Alman Siemens kontrol sistemi.Dilme bicag ve ¢izgi basing tekerleri bagimsiz motorlar tarafindan kontrol edilir.
*Ozel asag dogru kesim tasanimi sayesinde tabakalann kenar dilzglinliigi kusursuzdur,tabaka yiizeyleri hatasizdir.
#Yiiksek hizh tiretim hatlanna uygulanabilir,kusursuz ve muntazam bir Uretim saglar.

+On baski aygiti sayesinde tim gramajlardaki kagitlara duz%ﬁn bir sekilde pilyaj yapihr.Goklu tip scorer kullanilabilir.
+ Uzaktan erigim ile makine kontrol edilerek bakimi yapilabilir.

*Tam otomatik atik absorbe sistemi.

*Calisma hizi 300 mfdk , minimum boy mesafesi 145mm.Dilme bigak konfigiirasyonu 4,5,6,7

+1800-2500mm ¢alisma ebad.

Bilgisayar Kontrolii Servo Siiriiciilii Spiral Cut-Off

* Makine Avrupa servo sistemi ile donatilmustir.

*Uluslararasi kalitede dogrudan tahrik motoru,kaliteli ve saglam yapi,300-3500g/m
kalinliklarda kesim kabiliyeti.

#Yiiksek performansh senkronizasyon izleme tahrik sistemi.Yiiksek kesim hassasiyeti,glriiltii
azaltia sistem,déndiirme ayan ve bigak mriind arttiran yapi.

*+1200-2800mm genislik , imm kesim hassasiyeti , maksimum 350m/dk ¢alisma hizi,500-9999mm
araliginda kesim boyu.

* Komplike islemlerden gecirilmis dzel alagim aktanm diglisi son derece saglam,dayanikli ve
hassasiyeti yiiksek bir yapidadir.

* Ana aktanm rulmani Alman mahdir.

+On ve arka kisimdaki tabaka aktanm tekerleri tasimay kusursuz hale getirerek baskiya ragmen
tabaka yiizeylerinin bozulmamasim da saglar.

* Hiz tespit diski pnématik ayarl ve kontrolii rahat ve hizhidir.

* Devirli yaglama sistemi makinede yag eksikligi tespit ettiginde giivenlik nedeniyle makineyi
otomatik olarak durdurur.




Konveyor

*Siiriici motoru transformatér tarafindan kontrol edillr,ka{ls hizi Giretim hattinin hizina gére otomatik degisir.
* PLC asansdrlii toplama (initesine uygulanir ve temel olarak tabakalanin toplama nitesine taginmasin saglar.
+Tabakalar hiz degisimine gore otomatik olarak aynigtinlir bu tabaka gikisinda toplama Ginitesi igin zaman
tasarrufu saglar.
*Manuel ve ya otomatik kontrol secenekleri mevcuttur.
* Maksimum en 1200-2800mm , maksimum Gretim hizi 180-250 m/dk , maksimum boy 3-4m,
maksimum yikseklik 1500mm.

HC-VCM Serisi Toplama/tek ve ya cift katman (Stacker)

*Bu toplama initesi yiiksek hizh oluklu hatlan icin idealdir.PLC ve Servo kontrolliidiir,
*Asansorlii sepet tipteki toplama Gnitesi otomatik lojistik sistemine baglanabilmektedir.
«Unite tiretim hatt ile hassas bir senkronizasyonda calisabilir.

*Otomatik enine gikis,modiler grup kayis yapisi,servo kontrollii otomatik tabaka istifleme.
+Uretim Yénetim Sistemi ile haberleserek senkronize calisabilir.Otomatik is aynistirma ve qikig,coklu is istifleme fonksiyonlari.
+Otomatik palet tagima sistemi opsiyonel olarak sefile ilir.

* Otomatik istifleme kaydirma fonksiyonu opsiyonel olarak segilebilir.

*Hiz 120-300 m/dk , maksimum tabaka boyu 3000-4000mm , geniglik Slgiisl 1200-2800mm;istifleme yiiksekligi 18oomm.

DY

Ondiile Hatlan
DWHX Serisi Ondiile Uretim Hatti

* Tambur tip spiral bigakh saft yapisi.Disik kesim direnci,disiik sesle ¢alisma.
* Bu makine Avrupa servo kontrol sistemine sahiptir ve maksimum hizi 300m/dk'ya ulasabilir.
*Komplike islemlerden gecirilmis dzel alasim aktanm dislisi son derece saglam,dayanikh ve hassasiyeti ylksek bir yapidadir.
*Ana aktanm rulmani Alman malidir,
+On ve arka kisimdaki tabaka aktarim tekerleri tagimay kusursuz hale getirerek baskiya ragmen tabaka yiizeylerinin bozulmamasini da saglar.
* Hiz tespit diski pnématik ayarh ve kontrolii rahat ve hizhdir.
* Devirli yaglama sistemi makinede yag eksikligi tespit ettifinde giivenlik nedeniyle makineyi otomatik olarak durdurur,
* Buharli isitma sistemi.
*A,C,B,EF,G dalga ondiile Gretebilme, maksimum dilme eni 100mm, maksimum kesim boyu 300-1200mm (E,F,G dalga)/400-1600mm ve 600-2400mm (diger dalgalar).
*Maksimum iretim hizi 100150 m/dk. 1200-2200mm geniglik.
—

DWI Serisi Ondiile Makinesi:
* Bu hatlar bobin ayag),single facer,rotary kesim ve istenen diger linitelerden olusabilir.
5 Safth ve ya saftsiz bobin ayag) tercih edilebilir.
- * Mekanik,PLC,bilgisayar kontrollii rotary kesim.
* Elektrik,buhar ve ya gaz ile isitma.

*A,C,B,E,F,G dalga ondiile , Maksimum kesim boyu 300-1200mm (E,F,G dalga)
4o0-1600mm ve 6oo-2400mm (diger dalgalar),maksimum dilme eni 10omm.

* Maksimum dretim hizi 60-120 mfdk. Genislik &ltleri 1200-2200mm.



Hidrolik Presli Geri Sarici (Single Facer Rewinder) Tutkal Uretim ve Geri Déniisiim Sistemleri

* Bu makine temel olarak ondiile hatlarinda ondiileyi geri sarma islemi igin kullanilir, +Tutkal &n hazirlik ve kanstirma tanklan.Operasyon platformu ve basingl besleme.

*Kontrol sistemi dokunmatik ekranli bir PLC tarafindan kontrol edilir,inverter geri * Otomatik tutkal geri déniisiimii ve dretim hattina tutkal veren tank.
sanm dénlistinii kontrol eder.

* Hidrolik basing yukan-asag) hareketi kontrol eder.Kagit sanmi pnématik kelepcelidir.

*1400,1600,1800,2000mm genislik Sl¢iilerinde olabilir.Maksimum geri sarma ¢api 120mm,
maksimum geri sarma agirh§ 200kg,maksimum hiz 120 m/dk.

Bilgisayar Kontrollii Uretim Yonetim Sistemi

+Esnek i5 y&netimi : Siparigler liretim y&netim sisteminden direkt olarak sisteme verilebilir ve ya mevcut sistemle haberleserek alinabilir.

*Tiim {retim hattinin senkronize kontrolii saglanir.

*Yiiksek hassasiyetli kagit ekleme sistemi 1 metre mesafeden kontrol edilebilir.

*Yiiksek otomasyon seviyesi:Makineler durmaksizin is de%isimi yapilabilmektedir.

*Gilclii bir sistemn giivenligi.Endiistriyel seviye modiil gruplan kontrol paneli ve statik durum cihazlan iiretim hattinda kullanilir.Bu sayede hata ve anzalar azaltilir ve bakim-degisim zamanlan
da kisaltdmis olur.

*Giliglli yénetim fonksiyonu sayesinde tiim hattin detayl analizi ve raporlan gériilebilir,
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Akill Buhar Isi Kontrol ve Enerji Tasarruf Sistemi

#Tiim gecis vanalan otomatik kontrol edilir.Sicakhk degeri ayarlanan noktaya geldiginde
vanalar kapanir,sicaklik diistligiinde vanalar agilir.

Oluklu Uretim Hatti Gelismis Akilli Kontrol Sistemi

*PROFIBUS Alman Siemens firmasinin 1987 yilinda gelistirdigi (iretim ve proses otomasyonunda

kullanilan saha veri yolu standardidir.Yiksek hizlkritik uygulamalarda ve kompleks haberlesme *Kurutma plakas: buhar beslemesi ve drenaji igine doru (i¢ gruba ayrilr. Buhar basing
islerinde kullanilabilir. regiilatériinden etkilenebilir.Otomatik ayarlama her bolimdeki sicakhg arttinr. Tahliye
suyunun kontrolii ve tespiti,su ve buhanin ayr tutulmasi,buhanin izin verilen seviyeye
*PROFIBUS kontrol sistemi firmarmizin Urettigi oluklu dretim hatlarinda standart olarak kullaniir. uIa:;mas ibi funksiyonla?bu :istemde yeralrr. ! vy
3 : o ,. el . *3 tane tek yanli makinenin buhar kullaniminda valslerin icerisindeki buhar akisi aymi basingta
*Tim kontrol sistemi Siemens'in 57 serisi PLC'nin ana istasyonu olusturmasina dayanir. ve hizli bir sekilde gerceklesir.Bu sayede valslerin 1st dengeli korunmus olur.

*Hat Gizerinde bulunan tiim makinelerdeki veriler islenir,haberlesmeler kontrol edilir ve hattin hatasiz
bir sekilde maksimum verimde ¢alismasi saglanir.

*Kullanici tercihlerine gore ilave fonksiyonlar sisteme yeniden tammlanabilir.

Akill Basing Sistemi Kullaniminin Avantajlari

*+Uretim hattinin hizinin ve levha kalitesinin arttinimasi.Levha kamburlarinin hava kabarciklan ve dalga
izlerinin kolaylikla giderilmesi.

* Akilli basing sistemi sayesinde levhalarin kenarlanindaki hasarlarin oniine gegilebilmesi miimkiindir,

« Ozellikle diisiik gramajli kagit ve farkli dalgalanin kombin diretimi igin tasarlanmistir.Kurulum siiresi ¢ok kisadir,
Giretim planini asla etkilemez.
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